on Sistemleri

alzemeler igin

Element Anti-korozyon sistemleri

Koruyucu bir toz boya kaplama sisteminin dayanikli-
hig1; toz boya formiiliine, boyanacak metal malzeme
tipine, boyama oncesi metal malzemenin durumu-
na, metal malzemenin yuzey hazirlama etkinligine,
boya uygulama sartlarina ve uygulamadan sonra
boyali malzemenin maruziyet kosullarina baghdir.

Toz boya uygulamalarinizda en iyi korozyon koru-
masi icin bu kilavuzu kullanin.

7’ ELEMENT

New way in Powder Coating
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Korozyon

kategorisi

C1 Temiz hava sartlari- dU§Uk = - & Ve v
. na sahip isitilan
cok diisuk binalar (magazalar, orta 5-15 - - « e ‘
ofisler, hastaneler
gibi) yuksek  >15 - - X v :
C2 Yogusmanin Cok diisiik hava dusuk <5 48 - v 4
I olabilecedi isitiima- kirliligi olan bolge-
dU§Uk yan binalar (spor ler, kirsal kesimler orta 5-15 %6 = X v e
salonlari, depolar) :
yuksek  >15 120 - ) ¢ < |
Yiksek bi e
C3 n:ik::r r:\aevr;\ |\(Iier|i|iléi Kentsel/in(ililjstriyel, du§Uk <5 48 120 4 v v v
lan Greti | orta SO, kirliligi,
orta S sl i orta  5-15 120 240 ¢ v ’ v v
ler, sit tirinleri y1 bblgeleri )
imlathaneler) yiksek  >15 240 480 X X % ¥
C4 Kimyasal tesisler, Endustriyel alanlar dusik <5 120 240 v v v
. yluzme havuzlari, ve orta tuzluluga
yuksek gemi tersaneleri sahip kiy bolgeleri orta 5-15 240 480 b ¢ d 4 4
yiksek  >15 480 720 X X ¥
C5-| Surekliyogusmave  Yiiksek nem ve dusuk <5 240 480 L4 v
. yuksek kirlilik olan agresif atmosfere
g.'0|((j yu ksekl, binalar veya alanlar S7h“|3 endustriyel orta 5-15 480 720 x x e &
Endustriye alaniar
y yiksek  >15 720 1440 P v
C5-M Stirekliyogusmave  Yiiksek tuzluluga dusik <5 240 480 4 4
. yuksek kirlilik olan sahip kiyi ve deniz
cok yuksek, binalar veya alanlar alanlari orta 5-15 480 720 b e b ¢ v &
Deniz
yiksek  >15 720 1440 A 4

Tipik kapali
ortam alani

Tipik dis
ortam alani

1 . Adlm Korozyon kategorisini segin

1
<5

1ISO 6270

Yogusma testi,
saat

Test prosedurleri

1ISO 9227

Tuz puskirtme testi

saat

2. Adlm Koruma siiresini secin

Temizleme-
Yag alma

Kumlama
SA21/2

Demir
fosfat

Boyama oncesi yuzey islem surecleri ve dnerilen ELEMENT toz boya sistemleri

Sicak daldirma
galvaniz

3. Adlm Uygun yiizey hazirlama ve toz boya sistemini segin

.. Astar boya PRIMER Son kat boya, Dis ortam Son kat boya, i¢ ortam
K uygundegil _ Demir fosfat EPX13130°C 10’ PLA40 200 °C 10’ Qualicoat HYB22 200 °C 10’ r’ ELEMEN 1
gereginden fazla Demir _ EPX12 150 °C 10’ PLA30 180°C 10’ HYB28 180 °C 10’ 4 New way in Powder Coating
N Galvaniz Cinko fosfat EPX10 180 °C 10’ PLI48 180 °C 10’ HYB26 160 °C 10’ Birlik OSB 1 Nolu Cadde 6. Sokak No:5
Ve onerilen ZINCUC 180°C 10’ PLI37 180°C 10 HYB24 140 °C 10’

Tuzla/istanbul/TURKIYE
Tel: +90 216 593 29 80

Fax: +90 216 593 29 81
www.elementboya.com

Kromat

En uygun astar boyayi
secmek icin sorunuz

PUR60 200 °C 15’ Diger uygun seriler icin bizi
PLA32 180°C 10" >10 yil koruma arayin

icin, stiper dayanikli boyayi

kullanin

Daha fazla bilgi icin lttfen iletisime geciniz: arge@elementboya.com



alzemeler igin

Anti-Korozyon Sistemleri

Element son kat Toz Boya
-ELM PLA40
-ELM PLA35
-ELM HYB28

Element Astar Toz Boya
-ELM EPX13

-ELM EPX18

-ELM ZINCUC

Yiizey Hazirlama
-Temizleme/yag alma
-Kumlama

-Demir fosfat

-Cinko fosfat

Metal Malzeme
-Demir
-Aluminyum
-Galvanizli demir

Birlik OSB 1 Nolu Cadde 6. Sokak No:5
Tuzla/istanbul/TURKEY
Tel: 490216 593 29 80
Fax: +90 216 593 29 81

www.elementboya.com
n ElementTozBoya

Daha fazla bilgi icin litfen iletisime geciniz:: element@elementboya.com
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