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ELM PLA30 Jakość zewnętrzna
ELM PLA30 to termoutwardzalna farba proszkowa bez TGIC na bazie nasyconej żywicy 
poliestrowej, odpowiedniego utwardzacza oraz specjalnych pigmentów odpornych na ciepło, 
światło i kredę. Dzięki specjalnej technologii żywicy mają bardzo dobrą jakość zewnętrzną i 
rozlewność. Ma dobrą odporność na żółknięcie w połączeniu z doskonałą ogólną 
wydajnością. Jest zatwierdzony przez Qualicoat do malowania proszkowego.

 Arkusz danych 
technicznych

Charakterystyka

- Bardzo dobra odporność na warunki atmosferyczne i światło
- TGIC za darmo
- Doskonały przepływ
- Doskonałe właściwości mechaniczne
- Dobre właściwości odporności ogólnej
- Bez LZO

Specyfikacja proszku

- Wielkość cząstek< 300 µm
- Średni rozmiar cząstek 30-60 µm
- Substancje stałe > 99%
- Gęstość1 ,3-1,8 gr/cm³
- Stabilność przechowywania w ciągu 12 miesięcy
- Temperatura przechowywania: chłodno i sucho w 

temperaturze <25°C

Zastosowania

- Elementy elewacji, profile okienne
- Maszyny rolnicze
- Ramy rowerowe
- Meble ogrodowe i kempingowe
- Światła
- Drzwi 

Gama produktów 

Subskrybuj DeepL Pro, aby tłumaczyć większe pliki.
Odwiedź stronę www.DeepL.com/pro aby uzyskać więcej informacji.

https://www.deepl.com/pro?cta=edit-document&pdf=1
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Wygląd powierzchni
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Kolory

Gładki połysk, Gładki półpołysk, Gładki półmat.

Głównie odcienie RAL, Pantone i NCS, odcienie specjalne na życzenie.

Wydajność produktu

Aby uzyskać następujące dane, ELM PLA30 został powleczony w 

następujący sposób Odtłuszczona stal 0,5 mm
Grubość powłoki 60-80 µm
Temperatura obiektu 180 °C 10 min

Test Metoda Wynik
Wpływ ASTM D2794 > 20 kgcm
Bańki Erichsena ISO 1520 > 5 mm
Twardość Buchholza ISO 2815 > 90
Gięcie trzpieniowe < 5 mm
Przyczepność 
poprzeczna

ISO 2409 GT 0

Wyniki testów skroplonej wody i mgły solnej zależą od wstępnej obróbki metalu
> 400-godzinny test na skroploną wodę DIN 50017; brak infiltracji, brak pęcherzy dla stali z 

fosforanem cynku
> 400-godzinny test w neutralnej mgle solnej ISO 9227; brak infiltracji, brak pęcherzy dla stali z 

fosforanem cynku
> 1000-godzinny test w neutralnej mgle solnej ISO 9227; brak infiltracji, brak 
pęcherzy dla chromowanego aluminium

Instrukcje dotyczące aplikacji

Powlekane podłoże musi być wolne od zanieczyszczeń, oleju, rdzy itp.
Do aluminium w zależności od przeznaczenia, odtłuszczania lub chromatyzacji
W przypadku stali metalowej, w zależności od przeznaczenia, odtłuszczanie, 

fosforanowanie Fe lub fosforanowanie cynkowe.
ELM PLA30 może być stosowany przez wszystkie komercyjne systemy elektrostatyczne, 
zarówno koronowe, jak i tryboelektryczne.

Harmonogram utwardzania
Temperaturaobiektu  Czas retencji w temperaturze 
obiektu 170 °C 15 min
180 °C10 min
190 °C8 min

ZASTRZEŻENIE: Wszystkie informacje podane w niniejszej karcie technicznej są wynikiem naszego doświadczenia. Aplikacja, 
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użytkowanie i przetwarzanie produktów odbywa się poza naszą możliwością nadzoru, a zatem wyłącznie na odpowiedzialność 
aplikatora. Ze względu na politykę rozwoju produktu, niniejsza specyfikacja może ulec zmianie bez powiadomienia.


