ELM PLA33

Teknik Bilgi Foyu

ELM PLA33 Dis Cephe

ELM PLA33 serisi dig ortam sartlarina dayanikl polyester regine ve pigmentlerden olusan HAA
sertlestiricili sliper dayanikli toz boyalardir. En 6nemli 6zelligi normal polyester boyalara gére
4 kata kadar dis ortam dayanim saglamasidir.

Ozellikleri

- Normal polyester boyalara gore 4 kata kadar fazla dayanim
- TGIC igermez

- Qualicoat onayh (P-2100)

- lyi mekanik ézellikler

- lyi genel direng

- VOC yok

Toz spesifikasyonlari

- Tanecik boyutu < 300 pm

- Ortalama tanecik boyutu 30-60 pm

- Kati maddeler > 99%

- Yogunluk 1,3-1,8 gr/cm3

- Depolama siresi min 24 ay (metalik boyalarda min 12 ay)
- Depolama sicaklig serin ve kuru ortam sicakligi < 25° C

Uygulama Alanlari

- Cephe elemanlari ve pencere profilleri
- Tanm makinalan

Uriin Cesitleri
Yizey Gorinumu
Mat ylzeyler

Renkler
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Temel RAL renkleri, Pantone, NCS renkleri ve istek lizerine 6zel renkler.

ELM PLA33

Uriin Performansi
Asadidaki verileri elde etmek icin, ELM PLA33 serisi asagidaki gibi uygulanir.

Yadi alinmis metal 0,5 mm

Boya kalinlig 60-80 um

Metal sicakligi 200 °C 10 dk
Test Metod Degerler
Darbe ASTM D2794 > 20 kgcm
Erichsen cupping ISO 1520 >5mm
Buchholz sertligi ISO 1015 > 90
Konik bikme <5mm
Yapisma ISO 2409 GT O

Nem ve tuz testi sonuglari metalin 6n islemine baghdir.
> 400 saat nem testi DIN 50017; cinko fosfat metalde pas ilerlemesi yok, kabarma yok
> 400 saat notr tuz testi ISO 9227; ginko fosfat metalde pas ilerlemesi yok, kabarma yok
> 1000 saat nétr tuz testi ISO 9227; kromath aliiminyumda pas ilerlemesi yok, kabarma yok

Uygulama Talimatlari

Boyanacak ylizey, yag, pas, toz gibi kirlerden arindiriimis olmalidir.

Aliminyum igin, yag alma amaci ile kromatlama,

Celik-metal ylizeylerde ise yag alma amaci ile Fe-fosfatlama ya da ginko-fosfatlama yapilir.
ELM PLA33 serisi hem corona hem de tribo olarak uretilip kullanilabilmektedir.

Kirlenme siireleri

Metal sicakligi Sire

180 °C 15-17 dk
200 °C 10 - 12 dk
210 °C 8 - 10 dk

YASAL UYARI: Bu teknik bilgi formunda verilen tim bilgiler deneyimimizin sonucudur. Uygulama, kullanim ve trdnlerin islenmesi
denetleme yetkimiz dahilinde ve bu nedenle sadece aplikatér sorumlulugu disinda yer almaktadir. Uriin gelistirme politikasi, bu
belge sinirlari diginda haber verilmeksizin degistirilebilir.
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